JMS ENGINEERING CO, LTD.

EEAER EXTRATOR DE MACHO:S

Extrator de Machos Quebrados por Descarga Eletrica

i/

elnsuperavel na remogao de machos e brocas quebrados
eNova fonte de alimentagcao computadorizada com painel sensivel ao toque
eDuas vezes mais rapido do que modelos anteriores

:' jYe ALIMENTACAO

Fonte de alimentagao portatil com cabo de transporte

;AGUA AGUA ENCANADA

Use agua encanada comum como fluido dielétrico.

N33 HASTE DE METAL

Use qualquer haste de metal como elétrodo.

%] GRANDES PEGAS

=] >4 Adapta-se facilmente até mesmo a grandes pecgas de
trabalho.

Yy SEM DANOS
E

Remova machos sem danificar a rosca.

PEGA

¥ PEQU

Submergir a peca em
tanque de trabalho.

PECA ) C PEGA
ENA GRANDE IRREG
Mangueira
Coloque a pega submersa
em agua com o uso de Suprir agua
massa de calafetar. constantemente

durante o trabalho.
Massa de calafetar

3 [O))] Peca




EEER EXTRATOR DE MACHOS

€ CARACTERISTICAS

eRemove machos de qualquer tamanho — aprox. de M
3aM20.

eAdequado para uso com pegas de qualquer material
condutor (aluminio, latdo, cobre, ago fundido, ago
inoxidavel, aco especial, etc.)

ePara de funcionar automaticamente na profundidade
especificada, remove o eletrodo da peca e emite um
sinal sonoro quando o trabalho esta completo.

eFuncdo de alarme de sobrecarga previne danos ao
cabegote EDM por meio da interrupgao automatica do
deslocamento descendente do cabecgote ao detectar
determinada resisténcia.

eFuncao de timer de curto-circuito interrompe automati-
camente o funcionamento se pré que houver um

fig.1

@ MODO de REMOVER MACHOS

Como o EXTRATOR DE MACHOS remove machos
(mesmo machos espirais)

M Visao superior

Macho
quebrado

M Seccao transversal

Remove pedagos de
machos quebrados

Eletrodo

ePara remover uma extremidade de macho quebrado
retida em um furo, faga um furo em seu centro usando
um eletrodo com a metade do didmetro do macho. A
remogdo do macho em pedagos mantém a rosca

€) OUTRAS APLICACOES

ePerfuracdo prévia da peca de trabalho para corte de fio
eCorte de pecas de carbeto de tungsténio

E JMS ENGINEERING CO,, LTD.
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@ VELOCIDADE DE TRABALH

M Exemplos
Tamanho do : Tempo Diametro do
macho Aleileaes necessario eletrodo
M 6 10mm S5min ®3
M 10 10mm 12min o5

€@ DIMENSOES E ESPECIFICACOES

Fonte de alimentacao Cabecote EDM

Peso 4Kg Peso 6Kg il?:géi?ggg%ética
Dimensdes | 250%x220%x210 Dimensdes 50%250%410
Curso do eixo 100mm
Fixad%gﬂ Gerllﬁtrodo MAX ©6.5
@ KIT STANDARD

B Standard

Fonte de alimentagéo

Cabegote EDM

Base magnética

Massa de calafetar especial

Eletrodo (haste de metal)

Duas hastescada: @1 31,5032 325-03
Uma haste cada: 34356

http://www.jmsltd.co.jp
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