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= YUVA SOKUCU

Bozuk Yuva Sokiicii Elektrik Desarjli Mekine.

=
«/ eBozuk yuvalari sokmek ve matkap agizlari i¢in vazgegilmez!

e Yeni bilgisayar donanimli dokunma-sensorlii panel ile gli¢ kaynagi initesi!

eOnceki modellerden iki kat hizli!

GUC KAYNAGI
* AC Tasima kolayldi ile donatilmis tasinabilir giic

kaynag! unitesi.

l;‘SU MUSLUK SUYU

Yalitkan sivi olarak normal musluk suyu kullanilabilir.

PIRINUBUK PiRING CUBUK

Elektrot olarak herhangi bir piring gcubuk kullanilabilir.

BUYUK is

=T Islenecek blyik pargalara bile kolaylikla uyarlanir

[ HASARSIZ
E

’ Dislere zarar vermeden yuvalari skme 6zelligi

BUYUK

ISLENECEK PARGA

Islenecek parca yiizeyi

KUCUK

ISLENECEK PARCA

ISLEMESI

Hortum

islenecek pargay! galisma

e Gizerinde macun kullanarak Makine islemesi
tanki icine batirin. )
¢ havuz olusturun. esnasinda bir su
Macun akisi saglanir
Islenecek \r_l Islenecek
parca 0 | islenecek parga parca

DIKEY OLMAYAN MANKINA )




EEER YUVA SOKUCU

JMS ENGINEERING CO,, LTD.

€@ OZELLIKLER

eYaklasik olarak M3-20 araligindaki cesitli dlgtdeki
yuvalari soker.

oCesitli iletken malzeme ile kullanima uygundur.
(aliminyum, piring, bakir, dokiim demir, paslanmaz
celik, 6zel gelik, v.b.)

eBelirtilen derinlikte otomatik olarak durur, ¢ikar ve
makine islemesi tamamlandiginda ikaz sesi ¢ikartir.

eAsiri yuk alarm fonksiyonu, ucun asagiya dogru inen
hareketinde belirlenmis bir mukavemet lzerine otoma-
tik olarak durarak, EDM ucunun hasar gormesini
engeller.

eKisa zaman ayari fonksiyonu, belirtiimis 3, 7, veya 10
saniye sure kala makineyi otomatik olarak durdurur.

@ NETURYUVA SOKUCU

YUVA SOKUCU Her tiir yuvalari yolunuzdan disan ¢ikartir
(burgulu yuvalar dahi!)

HKesit

Kirilmis yuva parcalarini sékme

M Yukandan goriiniis

elektrot kirimig yuva

eBir delikte sikismig, kirllmis yuva parcalarini ve
kalintilarini sékmek i¢in, yuvanin bir buguk ¢apinda bir
elektrot kullanarak yuvanin merkezine bir delik acin.
Yuvay! parcalar halinde sokerek, disleri bozulmamis

€ DIGER UYGULAMALAR

eHat kesimi icin islenecek parganin dncu deligini delme
e Tungsten karpit islenecek parca kesimi

E JMS ENGINEERING CO,, LTD.

@ MAKINA ISLEME HIZI

B Ornekler
Yuva Olgsii Malﬂgﬁ;ﬁlgime 3:;?:2 Elektrot Capi
M 6 10mm S5min ®3
M 10 10mm 12min ®5
© BOYUTLARVE OZELLIKLER
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Gli¢ Kaynagi Unitesi EDM basi
Agirlik 4Kg Agirhk 6Kg miknatis sehpa dahil
Boyutlar | 250x220%210 Boyutlar 50%x250%410
Z-ekseni 100mm
Elektrot kabi (atma) | MAX 96.5

@ STANDART DEMIRBASLAR

BMStandarT
Gug¢ kaynagi Unitesi
EDM basi
Miknatis sehpa
Ozel macun
Elektrotlar (piring gubuk)
Herbiri 2 gubuk: ®1,0:®1,5:$2,0-$2,5-P3,0
Herbiri 1 gubuk: ®4,0-®5,0-$6,0

http://www.jmsltd.co.jp
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